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Bielsko-Biala mekaniska storleken 90 -180 av- 14

1. TEKNISK BESKRIVNING OCH ANVANDNINGSOMRADE

Den hér "Drift och Skotsel Instruktion” avser kortdutna, enhastighets, 3 fas asynkronmotorer, forstarkt
bygge, Grupp Il, Kategori 2G, explosionssdkra bygge EExe Il "€, forutsett till arbete
i explosionsfarliga rum med gasblandning eller angor med Iuftblandning i annat verk an gruva.
Klassificering av explosionsfarliga zoner bestammer EN 60079-10:2003 standard.
Klassificering skall goras av lag av behdriga personer.
Instruktionsdmne & motorernaav T3 och T 4 temperaturklass, med axel hojd Over fotplatta: 90, 100, 112,
132, 160 och 180 mm av typ:

Sg, Sh - fotutforande

SKg, SKh - flansutférande
SK g, SKh - fot- och flansutférande

Motorer uppfyller kraven av ATEX direktiv och har motsvarande certifikat.
Vi bekréftar att motorer enligt ovan uppfyller kraven i f6ljande normer:

- EN 60034-1:2004 — Roterande el ektriska maskiner — Del 1: Mérkdata och parametrar

- EN 50014:1997 +A1:1999+A2:1999 — Elektrisk utrustning i explosionsfarliga rum - Allmanna krav
och undersokningsmetoder.

- EN 50019:2000 + AC:2003 — Elektrisk utrustning i explosionsfarliga rum - Foérstarkt konstruktion

typ "€

Motorernas mérkeffekter och monteringsdimensioner stdmmer med katal ogkortet.

Motorerna & konstruerade enligt kapslingsklass 1P54 eller IP55 i enlighet med polsk standard
EN 60034-5:2001 och de gér bra att driva olika typer av maskiner och utrustning for kontinuerlig drift S1
I omgivningstemperaturen mellan -20 °C och upp till + 40 °C.

Motorram med kylflansar och lagerskdld & av gra gjutjarn.

Statorlindning &r av emaljerad kopparledare.

Satser av isoleringssystemet &r i klass F. Men temperaturstegring motsvarar klass B.

Rotor hus ar tryckgjuten aluminium.

Rotor & dynamiskt balanserad tillssmmans med en kil pa en fri motornsaxeldande och belagen
i lagerskéldar patva likadana kullager.

En uttagslada, med tva gangade inloppsoppningar som &r forsedda med en packdosa som uppfyller EEx
krav for matarkablar, inrymmer en kopplingsplint som &r gjord enligt EEx krav till vilken &r inledningar
och andor av lindningsfaser anslutna.

Vid mérkdrift och under en kortslutning av motorn som inte varar léngre an den tid (tg) som uppges pa
markplaten, temperatur pa motordelarna far g overstiga 135 °C (motorer i temperaturklass T4) eller
200°C (motorer i temperaturklass T3).

Anvandar e maste installera en utrustning att bryta strommen till motorn om kortslutningstiden ar
kortare an te tid som uppges pa markplaten.

Motorerna kan bli forsedda med temperatur givare av PTC eller KTY typ. Utgdngar av givare &r anslutna
till forbindningsskarvdon, enligt EEx krav.
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FME DRIFT OCH SKOTSEL INSTRUKTION I TR-05/M 8-165
INDUKTA SA Kortdutna enhastighets trefas asynkronmotor er, for starkt Upplaga 1
. . konstruktion Il 2G EExell klass T3 och T4, Sida: 5
Bielsko-Biala mekaniska storleken 90 -180 av- 14

DRIFTPARAMETRAR AV |1 2G EExell TSMOTORER

5 In vid mérk- . M, IR M
n h CoSj annin — | T
M otor typ n n n Jn Sp400V g E M ] | ] M n
(W] | (DK | [min7] (%] - [A] [s] [l [l [l
2p=2 n=3000 min*  varvtal utan belastning = 3000 min™
(KSSKh) Sh90S2-T3 15 2,0 2850 77,8 0,81 35 10,0 2,9 6,0 3,0
(KSSKh) Sh90L-2-T3 2,2 3,0 2860 81,7 0,82 47 50 3,0 71 3,2
(KSSKg) Sg 100L-2-T3 24 3,3 2905 81,7 0,88 4,8 6,0 2,7 8,3 3,0
(KSSKg) Sg 112M -2-T3 40 55 2875 85,5 0,91 75 8,0 2,0 6,5 24
(KSSKg) Sg 132S2A-T3 55 75 2915 85,3 0,90 10,4 90 | 24 71 2.8
(KSSKg) Sg 13252B-T3 7.0 9.4 2920 87,3 0,01 12,7 70 | 25 7.7 31
(KSSKg) Sg 160M -2A-T 3 11,0 15,0 2920 88,1 0,89 20,1 5,6 2,3 6,5 2,8
(KSSKg) Sg 160L-2-T3 16,0 214 2940 90,8 0,90 28,3 7,0 2,8 7,7 35
(KSSKg) Sg 180M -2-T3 185 25,0 2945 91,6 0,92 31,8 13,0 2,3 8,25 34
2p=4 n=1500 min+  varvtal utan belastning = 1500 min™*
(KSSKh) Sh 90S4-T3 1,1 15 1405 72,9 0,80 2,7 14,0 2,0 4,65 24
(KSSKh) Sh90L-4-T3 15 2,0 1415 75,5 0,77 37 13,0 25 53 2,7
(KSSKg) Sg 100L-4A-T3 22 3,0 1425 77,1 0,80 52 90 | 2.4 59 2.8
(KSSKg) Sg 100L-4B-T3 30 | 40 1415 78,0 0,81 69 90 | 26 | 575 2,9
(KSSKg) Sg 112M -4-T3 4,0 55 1430 82,6 0,85 8,3 7,0 25 6,9 3,0
(KSSKg) Sg 13254-T3 55 75 1455 84,5 0,84 11,1 7,0 2,2 6,8 2,8
(KSSKg) Sg 132M -4-T3 75 | 100 | 1450 85,9 0,86 14,6 50 | 2,3 70 2.8
(KSSKg) Sg 160M -4-T3 110 | 150 | 1460 88,5 0,85 21,1 90 | 22 72 31
(KSSKg) Sg 160L-4-T3 15,0 20,0 1460 89,7 0,86 28,0 8,0 2,3 74 3,0
(KSSKg) Sg 180M -4-T3 18,5 25,0 1470 91,4 0,89 33,0 50 2,8 7.9 2,7
(KSSKg) Sg 180L-4-T3 22,0 30,0 1465 91,7 0,90 38,3 50 2,8 7,7 2,6
2p=6 n=1000 min+  varvtal utan belastning = 1000 min ™
(KSSKh) Sh90S6-T3 0,75 1,0 915 69,8 0,73 21 32,0 1,9 37 21
(KSSKh) Sh 90L-6-T3 1,1 15 920 73,3 0,71 3,0 33,0 2,2 4,05 2,5
(KSSKg) Sg 100L-6-T3 15 2.0 945 725 0,73 41 70 | 21 45 2.4
(KSSKg) Sg 112M -6-T3 22 30 960 812 0,77 51 190 | 23 59 2.7
(KSSKg) Sg 132S6-T3 3,0 4,0 945 79,7 0,80 6,8 18,0 2,1 53 2,8
(KSSKg) Sg 132M-6A-T3 40 55 950 82,9 0,82 85 14,0 2,3 6,1 29
(KSSKg) Sg 132M -6B-T3 55 | 75 950 833 0,82 1.6 80 | 27 | 64 34
(KSSKg) Sg 160M -6-T3 75 | 100 960 86,3 0,80 15,7 100 | 22 65 2.8
(KSSKg) Sg 160L-6-T3 11,0 15,0 960 87,5 0,82 22,0 8,0 2,3 6,8 3,3
(KSSKg) Sg 180L-6-T3 135 18,1 980 89,3 0,82 26,6 8,0 32 6,7 24

P, — markeffekt,

N, — markvarvtal,

h,, — markeffektivitet,

cosj  — markeffektfaktor,

I, — motorens mérkstrom under mérkspanning och mérkeffekt,

— - forhallande startmoment till nominellt moment,
M,
ln e
—— - forhallande startstrom till markstrom,
n

—MX _ f5rhdllande maxima moment till nominellt moment,
n

s

I
n I_A varmar sig fran temperatur som har vid nominelldrift och

n

te —tid, inom vilken stator lindningar vid strém likamed |, = |

maximal omgivnings temperatur till granstemperatur.



FME DRIFT OCH SKOTSEL INSTRUKTION ITR-05/M 8-165
INDUKTA SA Kortdutna enhastighets trefas asynkronmotor er, for starkt Upplaga 1
Bielsko-Biala konstruktion II_ 2G EExell klass T3 och T4, Sida: 6

mekaniska storleken 90 -180 av: 14
DRIFTPARAMETRAR AV Il 2G EExell T4 MOTORER
P In vid ) M | [ A M max
n Nn hn COSj n mérkspanning E — —

Motor typ e YR M,
(W] | [hKl | [min~] (%] - [A] [s] [] [] []

2p=2 n=3000 min*  varvtal utan belastning = 3000 min™
(KSSKh) Sh 90S2-T4 10 | 1,36 | 2895 79,6 0,78 2.3 60 | 38 75 4,1
(KSSKh) Sh90L-2-T4 12 160 | 2855 79,5 0,90 2.4 60 | 32 74 32
(KSSKg) Sg 100L-2-T4 15 | 200 | 2900 79,2 0,91 3,0 55 | 28 78 31
(KSSKg) Sg 11I2M-2-T4 20 | 2,70 | 2915 85,8 0,91 3,7 50| 30 | 7.9 35
(KSSKg) Sy 132S2A-T4 25 | 340 | 2930 85,2 0,91 4,6 160 | 24 75 32
(KSSKg) Sg 13252B-T4 35 | 480 | 2935 86,1 0,92 6,4 110 | 28 8,0 34
(KSSKg) Sg 160M-2A-T4 50 | 680 | 2945 87,7 0,90 9.2 80 | 30 | 7.65 36
(KSSKg) Sg 160M-2B-T4 60 | 810 | 2950 88,7 0,91 10,7 70 | 29 | 765 33
(KSSKg) S 160L-2-T4 75 | 100 | 2950 90,0 0,92 13,1 80 | 32 | 7./5 35
(KSSKg) Sy 180M-2-T4 100 | 136 | 2950 90,4 0,92 17,4 140 | 24 85 36

2p=4 n=1500 min~  varvtal utan belastning = 1500 min™
(KSSKh) Sh 90S4-T4 0,8 1,07 1435 75,8 0,75 2,0 100 | 256 5.7 31
(KSSKh) Sh90L-4-T4 11 1,50 1430 76,0 0,78 2,7 100 | 28 6,2 30
(KSSKg) Sg 100L-4A-T4 15 | 200 1430 78,1 0,83 33 100 | 26 6,2 31
(KSSKg) Sg 100L-4B-T4 20 | 270 1425 79,8 0,85 43 70 | 24 6,2 2,7
(KSSKg) Sg 112M-4-T4 24 | 330 1450 83,8 0,84 4,9 80 | 30 7.9 3,7
(KSSKg) Sg 13254-T4 30 | 4,00 1465 85,5 0,85 6,0 80 | 23 77 30
(KSSKg) Sg132M-4-T4 40 | 550 1460 86,2 0,87 77 70 | 22 74 30
(KSSKg) Sg 160M-4-T4 60 | 810 1465 88,6 0,87 11,3 40| 20 | 7.25 2.8
(KSSKg) S 160L-4-T4 75 | 10,00 | 1465 89,4 0,88 13,8 120 22 76 2,9
(KSSKg) Sy 180L-4-T4 110 | 150 1465 89,8 0,92 19,3 70 | 20 5,8 2,3

2p=6 n=1000 min*  varvtal utan belastning = 1000 min™
(KSSKh) Sh 90S6-T4 0,65 | 088 935 71,1 0,68 2,0 180 | 23 41 2,6
(KSSKh) Sh90L-6-T4 0,80 | 1,07 950 73,9 0,61 2,6 80| 31 | 475 33
(KSSKg) Sg 100L-6-T4 120 | 1,60 950 73,7 0,74 32 20| 23 438 2.7
(KSSKg) Sg 112M-6-T4 160 | 210 970 81,1 0,73 3,9 20| 28 6,7 34
(KSSKg) Sg 13256-T4 220 | 3,00 960 80,7 0,78 51 10| 23 5,9 3,0
(KSSKg) Sg132M-6A-T4 | 2,80 | 380 960 84,3 0,80 6,0 20| 24 6,5 2,9
(KSSKg) Sg 132M-6B-T4 400 | 550 960 84,8 0,83 8.2 55 | 25 7.0 35
(KSSKg) Sg 160M-6-T4 550 | 7,50 965 87,2 0,81 11,2 70 | 22 | 665 2.9
(KSSKg) Sg 160L-6-T4 700 | 9,40 970 88,6 0,84 13,6 80 | 24 75 31

P, — mérkeffekt,

n, — markvarvtal,

h,, — méarkeffektivitet,
cosj ,— markeffektfaktor,

I, — motorens markstrém under markspanning och markeffekt,

M,
M,
!

la
I n

max

n

te — tid, inom vilken stators lindningar under strom likamed |, = |

- forhdlande startstrom till markstrom,

- forhalande startmoment till nominellt moment,

- forhdlande maximalmoment till nominellt moment,

maximal omgivningstemperatur, till granstemperatur.

n

s

n

I
I_A varmar sig fran temperatur som uppndr vid markdrift och
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2. TRANSPORT OCH FORVARING

Motorerna skall transporteras i forpackning pa tackt transportmedel utan ndgra sttar och slag, och
skyddas mot mekaniska skador och véta. Vid transport bor férpackningen tillrackligt skydda motorn mot
mekaniska skador.

For att lyfta och flytta motorn utan férpackning bor man anvanda en lyftégla som & monterad i den évre
delen av stommen i motorns mittdel. De icke tillétna lyftpunkterna ar utstdende delar av motorkapsling,
till exempel en plintlada, fotter, en axeléanda, med mera.

Motorerna typ 90 och 100 &r inte forsedda med nagra lyftoglor och bor flyttas manuellt.

Forvaring av motorer skall ske i forrédsrum:

- fritt for damm, gaser samt saval fratande som andra kemiska angor som kan verka nedbrytande pa
isolering eller kapsling,

- maximal relativ fuktighet inte dverstiger 80 % vid 20 °C,

- omgivningstemperatur baratillats variera fran —10 °C till + 40 °C,

- inga vibrationer forekommer.

De maskinbearbetade ytorna pa forvarade motorer bor vidare skyddas mot atmosfarisk paverkan genom
pastrykning av tjockt fett eller |4tt borttagbart rostskyddsamne.

3. UPPSTALLNING AV MOTOR

3.1. Kontroll av motor innan den monteras pa den dartill avsedda ar betplatsen

Innan motorn monteras pa den dartill avsedda arbetplatsen skall foljande punkter kontrolleras:

a) att den levererade motorn dverenstammer med bestélIningen,

b) att motorns méarkspanning &r i enlighet med nétverksspanning

c) att motorn inte blev skadad under transport eller forvaring

d) att motorns rotor roterar (man skall vrida med hand)

€) att omgivningstemperatur pa installationsplatsen inte 6verstiger - 20 °C och + 40 °C.
f) att det finns villkor for en effektiv jordning (nollpunktsordning) av motorkapsling.

Effektiv area av jordad ledare bér dverensstdmma med uppgifter i foljande tabell:
Minimala effektiv area av skyddsledare

Effektiv areaav Minimal effektiv areaav
installations fasledare lamplig skyddsledare
S (mnv) Sp (mn)
S£ 16 S
16<S£35 16
S>35 05S
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g att man kan garantera fri stromning av kylluft for att skaffa korrekt motordrift,

Minimalt avstand mellan motorkdpa och andradelar &r :

for motorerna av byggstorleken 90 — 15 mm,
for motorerna av byggstorlekar100 och 112 — 20 mm,
for motorerna av byggstorlekar 132, 160 och180 — 40 mm
h) att motorns lindningar inte blivit fuktiga (mankontrollerar i enlighet med polska standarden
EN 60034-1:2004). | |agspanningsmotorer uppgdr det |agsta isolationsmotstandet vid en
lindningstemperatur pa ca. 20 °C - 100 MW i kallt tillstand till 20 MW motstand i varmt tillstand.
i) kontroll tdragningsmoment for alla fastande skruvar pa motorn,
j) att motorns energitillforsel & forsedd med en utrustning for att bryta strommen vid kortsutning
I motorn
Om motorn forvaratslangre an 3 ar, skall man ersatta lager.

Detta far gorasav tillverkaren eller tillverkarensrepresentant i Europeiska unionen eller genom
auktoriserad servicefor etag.

3.2. Montering av kugghjul eller kopplingshalvor pa motor ns axelanda.

Innan man sétter pa ett kugghjul eller en kopplingshalva pa motorns axelénda bér man gora foljande:

- tabort skyddshuv fran axelanda,

- tabort eventuella repor fran axeltapps yta,

- pastryka den rengjorda tappen med ett tunn skikt av lager fett,

Montering av ett kugghjul eller en kopplingshalva skall ske med lampligt verktyg, i enlighet med Bild 2,
genom att anvanda det gangade centrumhalet i axelandan.

Om det & nodvandigt, far man varma upp kopplings- eller hjulsnavet, upp till ca 80°C.

Om man inte har nagot specidllt verktyg, far man anvéanda en hammare och en hylsa for att montera den
uppvarmda kopplingen eller remskivan, men samtidigt skall man stddja den motsatta axelandan sa att
hammardag dvertas av stddet men inte lagret.

—

Bild 2

Efter att man har monterat kugghjulet eller remskivan eller kopplingshalvan pa axelanda, bor man sékra dem
mot lossning med hjalp av en passande bult med bricka som séttes i det befintliga gangade centrumhal et
I axelanda.



FME DRIFT OCH SKOTSEL INSTRUKTION I TR-05/M 8-165
INDUKTA SA Kortdutna enhastighets trefas asynkronmotor er, for starkt Upplaga 1
. . konstruktion Il 2G EExell klass T3 och T4, Sida: 9
Bielsko-Biala mekaniska storleken 90 -180 av- 14

3.3. Motorplacering

Motorn skall placerasi ett sadant |age som passar bast dess konstruktion for att underl&tta inspektion och
underhallets utférande. Motorn i fotutforande kan man montera direkt pa ankarbultar eller pa
remspannare dlid.
Vid kopplingen av motorn med den drivna utrustningen med hjdlp av en fast koppling, man skulle akta
sarskillt koaxialitet av motoraxel och den drivenaxel — se Bild 3. For remdrivning rekommenderas
remskivor med kilremmar, som kan garantera:

- mindre dlirning,

- tystare drift,

- lagre remspénningar.
L &gre remspanning gor att motorlager pa drivsidan & mindre utsatta for skador.

Korrekt placering Oriktig placering
linjal s

e e

2mm | .02

Till&ten maximal felinstallning a= 0,05 mm
b=b,—-b; =0,1 mm/f 200 mm

Bild 3

3.4. Inkoppling till elnét

En mérkplat & fast pa motorkapsliingen.

Bland annat finns det foljande uppgifter pa mérkplaten:

- matarspanning,

- trefas lindning &r inkopplad till nét i stjarnkoppling (Y) eler deltakoppling (D),

- stromstyrka vid markspanning,

- tg tid inom vilken en véxelstréms lindning kommer att varma sig upp under startstrom I fran
temperaturen som uppnas vid méarkdrift och maximal omgivningstemperatur, till granstemperatur.
Tre kabelledare i matarkabeln méaste bli avisolerade i en bit. Avisoleringslangd &r fran 10 till 12 mm.
Avisolerad ledare skulle man tvinna och fortenna.

Sédana kabelfasten infors till en rafflai klamskruv och drags a kopplingsplintarna med motsvarande
atdragningsmoment:

- 10 Nm for bultdiameter M8 ™ 1,

- 7,5 Nm for bultdiameter M7~ 0,8.

K opplingsschema for matarkablar finns painsidan av uttagsladans lock.

K opplingarna maste goras av behorig elinstallator.
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mekaniska storleken 90 -180 av: 14
4 . 4 N
W2 U2 V2 W2 U2 V2
o O 0 (o} 0o (]
ut Vv1  wi utr [Vt W1
£ F 3 _f F 3
L1 |L2 |L3 L1 |L2 |L3
Stjarnkoppling (Y) Deltakoppling (D)
Bild 4

| varje fal och vid varje motortyp skall man absolut folja en regel att anduta nbdvandig skyddsklamma och
skyddsjordnings ledare.
| uttagsl &dan finns det en klamma fér skyddsledare. Den andra klamman (for skyddsledare) befinner sig vid
uttagsladan pa motorstomme.
Det behdvs att avisolera skyddsledare pa en bit 10 — 12 mm, tvinna och fastna till klamma med féljande
atdragningsmoment:

- till kldmma M5 (motorer av mekaniska stroleken 90, 100, 112 och 132) - 2 Nm

- till kldmma M6 (motorer av mekaniska stroleken 160 och 180) - 3Nm

4. SKOTSEL OCH DRIFT AV ELEKTRISKA MOTORER

4.1. Arbetsséker hetens principer

For att undvika olyckor vid drift av elektriska motorer skall f6ljande arbetssékerhetesprinciper foljas:

- Personal som skoter om elektriska motorer maste ha kunskaper om arbetssakerhetsprinciper gallande
elektrisk utrustning och deras drift. Under inga som helst omstandigheter far motorn arbeta utan
effektiv jordning och nollpunktsiordning eller utan nagpt skydd av rorliga delar.

Kvaliteten av jordning och nollpunktgordning skall kontrolleras periodvis, men inte mindre &n
en gang om aret.

- motorn far inte arbeta utan det skydd som forutsetts for den yttre flakten.

- motorns temperaturklass skall motsvara rums explosionsfara klass.

4.2. Uppstart av emotor och dess drift

Fore uppstart av motorn som &r forberedd till drift engligt punkt 3 av denna drift- och skétsel instruktion,
skall man kontrollera motorns rotationsriktning, genom att starta den obelastade motorn for en kort stund
och stdnga av den snabbt efterdt. Man kan eventuellt byta motorns rotationsriktning genom att 6msesidigt
skifta kopplingar av tva valfria faser av matarledningar.

Under motorns korning skall man regelbundet kontrollera f6ljande parametrar:

- temperaturstegringen i olika motordelar,

- funktion av lager,

- om inga ométtliga vibrationer av motorn férekommer,

- om motorn kopplas rétt till den drivna maskinen,

- stromforbrukningen skall inte vara stérre &n méarkstrommen, inklusive toleransen
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Normal kontinuerlig drift kan ske vid spanningsvariationer som inte dverstiger markspanningen med +5%.
Motorn och utrustningen far startasigen efter att man har atgardat alla driftfel.

5. LAGER
5.1. Storlekar och typer av lager
Byggstorlekar och typer av lager som anvands i respektive typer av motorer:

- S(K,L)h 90- 6205-2Z-C36-S
- S(K,L)g100- 6206-2Z-C36-S
- S(K,L)g 112 - 6306-2Z-C36-S
- S(K,L)g132- 6308-2Z-C36-S
- S(K,L)g160- 6309-2Z-C36-S
- S(K,L)g 180 - 6311-27-C36-S

- KSSKh90 -drivaxel D-sida: 6206-2Z-C3 — kraftuttagsaxel N(D)-sida: 6205-2Z-C3
- KSSKg 100 —drivaxel D-sida: 6207-2Z-C3 — kraftuttagsaxel N(D)-sida: 6206-2Z-C3
- KSSKg 112 —drivaxel D-sida: 6208-2Z-C3 — kraftuttagsaxel N(D)-sida: 6206-2Z-C3
- KSSKg 132 —drivaxel D-sida: 6210-2Z-C3 — kraftuttagsaxel N(D)-sida: 6208-2Z-C3
- KSSKg 160 —drivaxel D-sida: 6212-27-C3 — kraftuttagsaxel N(D)-sida: 6209-2Z-C3
- KSSKg 180 —drivaxel D-sida: 6212-27-C3 — kraftuttagsaxel N(D)-sida: 6211-2Z-C3

Lagren kraver ingen smorjning under driftperioden.
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6. UNDERHAL L

For att behdlla motorns prestanda skall alla namnda felaktiga funktioner som upptécks under motorns drift
omedel bart avlagsnas och atgérdas.

Oavsett ovannamnda regel bor varje motor i drift underkastas f6ljande periodiska till synsprocedur.
Intervall av tillsyn:

- periodisk inspektion — inte mindre &n var tolfte manad

- helingpektion — inte mindre &n var tredje ar.

En |6pande tillsyn utfors pa plats, dar motorn &r installerad, utan att avmontera den. Inspektionen tacker
foljande punkter:

- reng0Oring av motorn och dess utvandig oversyn,

- métning av statorlindningens isoleringsmotstand,

- kontroll av matningskabel och skyddsjordning ledare,

- kontroll av atdragning av allaklam och kontaktskruvar,

- utvandig Oversyn av ventilator.

| dom h&r motorerna (KSSKh och KSSKg), dér drivsidan kommer i direkt kontakt med olja, som befinner
sigi drivutrustning (till ex. véaxellada), det behtvs att byta packningen (simmerring).

Intervall av ssmmerring byte:

- om vaxelladans oljainte Gverstiger temperatur 60°C, byta simmerring varje 9000 arbetstimmar,

- om vaxelladans olja 6verstiger temperatur 60°C, byta simmerring varje 6000 arbetstimmar.

Verksamhetsplan vid under hall:

Avmontera kapa pa drivsidan.

Tabort oljan, om den har kommit in i motor och rengdr motorns insida.
Byta ssimmerring.

Atervinna axel i kontaktplats med simmerring.

Pamontera motor.

Kontrollera tillstdnd av motorns isolering.

oubkowbdpE

Underhéllsarbete far goras av tillverkaren eller tillverkarens representant eller auktoriserad

ser vicestation/for etag.

Obs!
Ingen demontering av motorn ar tillatet.
L 6pande inspektion kan visa en nddvandighet att Gverlamna motorn till helinspektion.

Helinspektion far goras av tillverkaren eller tillverkarens representant i Europeiska unionen eller
behodriga tekniker.

Tillverkare:

Fabryka Maszyn Elektrycznych INDUKTA SA
ul. M. Grazynskiego 22

PL 43-300 Bielsko-Biala

POLEN
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7. JUSTERING AV MOTORER

Motorer i klass || 2G EExe |l kraver ingen justering under drift.

8. MONTERING OCH DEMONTERING

Montering och demontering kan géras uteslutande av:

- motorns tillverkare,
- tillverkarens representant i Europeiska unionen,
- auktoriserad servicefdretag som ar vald av tillverkarens representant i Europeiska unionen.

Demontering innehdller féljande punkter:

- Skruvaav fyraskruvar pos. 1 och ta av flaktkdpa pos. 2,

- Taut lasring pos. 3 och ta bort flakt pos. 4,

- Taut kil pos. 5,

- Skruvaav fyra skruvar pos. 6 som faster kdpa A pos. 7,

- Tabort wrings skydd pos. 8 och ta bort v-ring eller smmering pos. 9,

- Tabort kdpaA pos. 7,

- Skruvaav fyra skruvar pos. 6 som faster kdpa B pos. 10,

- Tabort skivaB pos. 10,

- Taut rotor pos. 11,

- Skruvaav fyra skruvar pos. 12 som faster uttagskapa och ta av kdpa pos. 13,
- Gor en wvandig 6versyn av statorlindning, uttagskablar och insidan av uttags adan,
- Mé&aisoleringsmotstand enligt punkt 3.1.h i denna instruktion.

Om de tekniska kraven som aterfinns pa motorns markskylt inte foljes, skickas motorn till helreparation.

Omalla de tekniska kraven foljes, monteras motorn i den motsatta arbetsféljd som vid montering.
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